Inverteres hegesztégép MIG, MAG, MMA IGBT 230V

Hasznalati utasitas
Az eredeti utasitasok forditasa

Biztonsagi figyelmeztetések



A Megjegyzés: Miel6tt elkezdené, olvassa el az alabbi egészségiigyi és biztonsagi ajanlasokat.

Miel6tt elkezdené a hegesztést, tegyen zajallo fiildugot a fiilébe, ne feledkezzen meg a kévetkez6
ajanlasokrdl sem:

1. A munka soran mindig viseljen hegesztGpajzsot, védGpajzsot és védbszemiiveget.

2. Hasznaljon megfeleld, szlir6vel ellatott hegesztészemiiveget és nyakpajzsot, hogy megvédje
szemét, arcdt, nyakat és fiilét az elektromos szikrak és ivsugarak ellen. A kdzelben tartézkodd
személyek ne nézzenek az ivbe, és maradjanak tavol az ivtél és a "sistergéstél".

3. Viseljen védéruhdzatot, védGcsizmat és sisakot, hogy megvédje magat az elektromos ivektdl, szikrazastol.

4. A szikra- és froccsenésveszély elkeriilése érdekében a ruhazatot minden gombnal be kell gombolni.
A tobbi munkavallalé elektromos sugdrzdstdl és szikrazastél valé védelme érdekében haszndljon
langalld valaszfalat és ajtotakarot.

5. A hegesztésbél szarmazé froccsenések eltakaritasakor védGszemuveget kell viselni.

Tlizveszély - A keret altal termelt hé tiizet okozhat. A kévetkezdket kell szem el6tt tartani:
1. Az éghet6 anyagokat, beleértve a fat, textilidkat, nedves tlizel6anyagot, gdznemd
tlzel6anyagot stb. tavol kell tartani a hegesztési terlettdl.

2. A munkaterilet minden faldnak és padléjanak simanak kell lennie, hogy megakaddlyozza a parazslast és a
tliz kialakulasat.

3. Hegesztés el6tt ellendrizze, hogy minden alkatrész tiszta-e. Ne hegeszteni zart tartalyban, ahol
fennall a robbanasveszély."

4. A hegesztés helyszinének kozelében tlzolté felszerelésnek kell rendelkezésre allnia.
5. Ne terhelje tul a késziiléket.

6. Hegesztés utan hidromonitort kell hasznalni.

Elektromos daramiités -A hegeszt6gépeket nem szabad nedves, nedves helyiségekben hasznalni.
helyiségekben, fenndll a sériilés vagy halal veszélye. Kérjiik, vegye figyelembe a kovetkez6 tényeket és
ajanlasokat:

1. Ellenérizze, hogy a tdpegység a tomités és a foldelSrid ala van-e csatlakoztatva.

2. Ellendrizze, hogy a hegesztési és az elektromos alkatrészek csatlakoztatva vannak-e.
3. Ellendrizze, hogy a munkakdabel és a munkadarab csatlakoztatva van-e.

4. A sérilt vagy kopott kabelt ki kell cserélni.

5. Ne hagyja, hogy a ruhaanyagok, a munkafeliilet, a huzal, a faklya, a hegeszt6gép, a generdtor és a
tdpegység nedves legyen.



6. A karosszériat el kell szigetelni a hegesztési varratoktdl és a talajtol.

7. Ha zart nedves helyiségben dolgozik, a kezel6nek specialis felszerelés cipdt kell viselnie, majd
szaraz fadeszkdn vagy szigetelt platformon kell dolgoznia.

8. A dolgozdnak szdraz, zart keszty(it kell felvennie, miel6tt bekapcsolja az dramot.

9. A keszty( eltdvolitasa el6tt ki kell kapcsolni a késziiléket.

A hegesztésbdl szarmazo fiist és gaz megbetegithet. Ne lélegezze be a fiist6t vagy a gazt. Ne feledje a
kovetkezo6 ajanlasokat:

1. A munkaterileten természetes vagy mechanikus leveg6ztet6t kell biztositani. A kvetkez6 fémeket
nem szabad hegeszteni: horganyzott acél. Rozsdamentes acél. Réz, cink, berillium vagy kalcium.
2. Nem szabad hegesztési flistot és gazt belélegezni.

3. Nincs szlikség hegesztésre a zsirtalanitas vagy permetezés kozelében. Keriilje a
mérgezl foszgén vagy mds gaz belélegzését.

4. Ha csak enyhe irritaciot érez a szemében, az orraban vagy a torkaban, hagyja abba a
hegesztést, és inditsa be a levegbztet6t.

A berendezések karbantartdsa - A berendezések nem megfelel6 karbantartasa sériilést okozhat. Ne feledje
a kovetkez6 ajanlasokat:

1. A berendezés telepitését, karbantartasat és egyéb munkalatokat csak engedéllyel rendelkezd személyzet
végezhet.

2. A karbantartasi munkalatok alatt a késziiléket ki kell kapcsolni.

3. Ellendrizze, hogy a kdbel, a foldkabel, a csatlakozd, a f6kabel és a tapegység megfeleléen miikédik-e.
4. Ne cipelje a berendezést.

5. A biztonsagi felszereléseket megfelel$ helyen kell tarolni és gondozni.

6. Ne cseréljen ki semmilyen berendezést.
A A jelen hasznalati utasitasban szerepl6 allandé jelolés azt jelenti: Az On sajat belatasa a tét.

Termékleiras

A TECHNOMIG sorozat a nemzetkozileg fejlett invertertechnoldgian alapul. A sorozat termékei egyesitik a
kompakt MMA és MIG/MAG hegesztSk funkcidit.

Ezt az eszkdzt a legmodernebb PWM (impulzusszélesség-modulacio) és IGBT (szigetelt kapus bipolaris
tranzisztor) technoldgiaval gyartottak. Az inverteres kapcsold hasznalata csokkentette a gép sulyat és méretét.



A késziléket a kdvetkezd jellemzék jellemzik: stabil adatatviteli sebesség a kabelben, kevesebb froccsenés,
energiatakarékossag, alacsony zajszint, kis méret és konnyd hasznalat.

Ez a berendezés alacsony széntartalmu acélok, 6tvozott acélok és rozsdamentes acélok hegesztésére is
haszndlhatd. A MIG rovidités az INERT GAS roviditése, a hegesztés pedig a véd6gazas légkorben torténd
hegesztésre utal,

altalaban argon vagy gazkeverék (M| X-GAS). A MAG az ACTIVE GAS CHEMICAL roviditése, és egy
kémiailag aktiv gazzal, altaldban szén-dioxiddal (C02) t6rténé pajzshegesztésre utal.

A tobbfunkcids hegeszt6 a fejlett inverteres technoldgia alapjan mikodik.

A készilék konny(, kompakt és idedlis otthoni hasznalatra. JellemzGje a magas
termelékenység és hatékonysdg, akar 60%-os folyamatos hegesztés a nagyméretli munkaknal. Egyéb
jellemzdk: konny( ivgyujtds, tokéletes hegesztési varratképzés, kis térfogat és egyszer( kezelés.

A BERENDEZES MUKODESE ES JELLEMZOI

* Stabil mdkodés, automatikus fesziiltségkompenzacio.

* Hegesztési fesziiltség beadllitasa. Pontos illeszkedés a hegesztési aramhoz.

* Konnyl ivgyujtas, kevesebb froccsenés.

* Kerekitett felUletek hegesztési funkcioja, sima felliletek hegesztése.

* Integralt huzaladagold, gazpalackok és hegesztGgépek. A késziilék konny( és
kicsi, ezért nagyon hatékony.

* Széles korben hasznaljak 0,8-1,0 4&tmérdji vezetékekhez HO8 Mn2Si, HOBMnSi,
HO4MnNSIAITiA, HISCrMnSiA, HO8CrMn2SiMo, HIOMnSiMo, HIOMnSiMoTi stb..;

* A terméktervezés, gyartas és ellenGrzés szabvanya: GB15579.1-2004 és 1EC60974-1:2000.

Kapcsolasi rajz
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Telepités
Vezetékes kapcsolat
1. A bemeneti kabel csatlakoztatasa
Minden hegeszt6gép egy haldzati kabellel van felszerelve, amelyet 220 V-240 V-os tapegységhez kell
csatlakoztatni.

2. Kimeneti kabelek csatlakoztatasa (MIG/MMA funkcidk kivalasztasa)

2a Csatlakoztassa a foldel6 kabel gyorscsatlakozéjat az eliils6 oldalon megjeldlt aljzathoz, a féldel§ bilincs
masik részét pedig a munkadarab rogzitéséhez.

2b. Csatlakoztassa az ég6t a panel eliilsé részén megjel6lt kimeneti aljzathoz, és ezzel egyidejlileg
kézzel helyezze be a hegeszt6huzalt az égébe.

3. Orsotarto szerelvény
1) Helyezze a hegesztGhuzalt a tekercstartdba. A huzalt helyesen kell behelyezni a tekercs tartdjanak furataba.
2) A hegeszt6huzal méretétdl fliggben hasznaljon kiilonb6z6 méret(i huzalhézagokat.

3) Csavarja le az orsdanyat, és helyezze be a hegeszt6huzalt a csovon keresztiil a huzalfuratba,
allitsa be a tekercset, és hluzza meg a drétot erésen, hogy ne mozduljon el. Ne nyomja azonban tul
erdsen, hogy elkeriilje a huzal deformalédasat vagy a huzaltovabbitas sériilését.

4) A hegeszt6huzal-tekercsnek az Gramutatd jarasaval megegyez6 irdnyban kell forognia. A

hegeszt6huzal meglazuldsdnak megakaddlyozdsa érdekében a huzal ellils6 végét a tekercs tartdja

melletti lyukba kell helyezni.

A hegeszt6gép mindennapi hasznalata soran a huzal egy részének elvesztésének elkeriilése érdekében ezt a
részt le kell vagni.

1. Szabdlyozé
2. Fiit6kabel

3. Bemeneti kabel

] I 4. Horak

3 5. Foldelés

6. Gazpalack




Kapcsolasi funkcio

4. MIG/MMA funkcid kivalasztasa. Hegesztési funkcidvalaszto.

8. Gyors huzaltovabbitas kapcsold: a gyors huzaltovabbitas
bekapcsolasa a huzal gyorsabb adagoldsahoz.

Vezérl6gomb

9. Hegesztési sebességszabalyozd gomb: Hegesztési sebesség
bedllitasa (huzaladagolasi sebesség)

10. A hegesztési fesziiltség beadllitasara szolgdld gomb: A hegesztési
fesziiltség beallitasa.

Szabalyoz6 gomb

11. Biztonsagi jelz6: rendszerhibat jelez, pl. tulfesziiltség, egyfazisu
aramkimaradds, alacsony fesziiltség, tul magas hegesztési
hémérséklet. Ezekben az esetekben a jelz6 kialszik.

12. Tépjelz6 Amikor a hegesztégép vezérl6aramkore

bekapcsol, a jelz6fény kigyullad.

A késziilék miikodése

Hegesztési aram bedllitasa

Az el6készit6 munkalatok elvégzése utan a hegesztési aramot be kell allitani.

A helyesen bedllitott hegesztési aram és ivfesziiltség kozvetlen hatassal van a hegesztési folyamat stabilitasara

és hatékonysagara.

A hegesztési aramot és az ivfesziiltséget nagyon jol be kell allitani a hegesztés minGségének
biztositasa érdekében. A huzal atmérGjének és kapacitdsanak altaldban azonosnak kell lennie.
A kovetkez6 tablazat segit a hegesztési dram és az ivfesziiltség kdzos tartomanyanak

bedllitdsaban. Lasd még a kézikonyv 9. oldalat "Hegesztési paraméterek. Alapinformacidk".

C02 hegesztés. Hegesztési aram Az aram és a fesziiltség valtozasi tartomanya

Huzal Révidzarlat A molekula
?;':;mje megvaltoztatasa
Aram (A) Fesziiltség (V) Aram (A) Fesziiltség (V)
0,6 40-70 17-19 160-400 25-38
0,8 60-100 18-19 200-500 26-40
1,0 80-120 18-21 200-600 27-40
1,2 100-150 19-23 300-700 28-42
1,6 140-200 20-24 500-800 32-44




Hegesztési sebesség kivalasztasa

A hegesztési sebesség megvdlasztdsa a kivant hegesztési min6ségtdl és termelékenységtdl figg Ha a
hegesztési sebesség nagy, a h(itési sebesség megnd, ami a termelékenység csokkenéséhez vezet.

Ha a hegesztési sebesség tul nagy, a h(itési sebesség megns, ami csdkkenti a hegesztés rugalmassagat.
Ha a hegesztési sebesség tul alacsony, a munkadarabok megéghetnek, és a hegesztés meggyengiilhet.
Normalis esetben a hegesztési sebesség nem haladhatja meg a 30 m/érat.

Huzal hosszanak beallitasa
A huzalhossz névelése felgyorsitja és noveli a termelékenységet.A tul hosszu huzal befolyasolhatja a
hegesztés stabilitasat. A huzalhossznak altaldban a huzal &tméréjének 10-szeresének kell lennie.

C02 vezeték hosszanak beallitasa

Fontos véd&intézkedés

A C02 aramlasi sebességet a korilményekhez kell igazitani.
Lasd a kovetkezd tablazatban szerepld értékeket

C02 aramlas beallitasa

Hegesztési modszer C02 vékony huzal Hegesztés C02 durva Hegesztés C02 vastag
hegesztése huzal huzal nagy aram
CO2 aramlasi sebesség 5-15 15-25 25-50
(L/min)

Hegesztési paraméterek. Alapvetd informaciok.

A megfelel6 hegeszt6aram és ivfesziltség kdzvetlen hatdssal van a hegesztési folyamat stabilitdsara,
mindségére és termelékenységére.

A hegesztési minGség biztositasa érdekében a hegesztési sebességet és az ivfesziiltséget jol be kell allitani.
Altaldban a kovetkezd paramétereket kell beallitani:

Huzaldtmérd és termelékenység.

A kovetkez6 tablazat az altalanosan hasznalt hegesztési aram és résfesziltség tartomanyat mutatja.

. Eliils6 hegesztési paraméterek
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Vastag Hézag g Huzal Hegesztési Hegesztés Hegeszté Gazara
sag (mm) atmér aram (A) i si mlas
t Gje fesziiltség sebesség (L/min)
(mm) (mm) (V) (cm/perc
)
0,8 0 0,8-0,9 60-70 16-16,5 50-60 10
1,0 0 0,8-0,9 75-85 17-17,5 50-60 10-15
1,2 0 1,0 70-80 17-18 45-55 10
1,6 0 1,0 80-100 18-19 45-55 10-15
2,0 0-0,5 1,0 100-110 19-20 40-55 10-15
2,3 0,5-1,0 1,0-1,2 110-130 19-20 50-55 10-15
3,2 1,0-1,2 1,0-1,2 130-150 19-21 40-50 10-15
4,5 1,2-1,5 1,2 150-170 21-23 40-50 10-15
2. Hegesztési paraméterek a szoghegesztéshez
} § 1
)
Vastag Hegesztési Huzal Hegesztési Hegesztés Hegeszté Gazara
sag sarok | atmér aram (A) i si mlas
t (mm) Gje fesziiltség sebesség (L/min)
(mm) (mm) (V) (cm/perc
)
1,0 2,5-3,0 0,8-0,9 70-80 17-18 50-60 10-15
1,2 2,5-3,0 1,0 70-100 18-19 50-60 10-15
1,6 2,5-3,0 1,0-1,2 90-120 18-20 50-60 10-15
2,0 3,0-3,5 1,0-1,2 100-130 19-20 50-60 10-20
2,3 2,5-3,0 1,0-1,2 120-140 19-21 50-60 10-20
32 3,0-4,0 1,0-1,2 130-170 19-21 15-55 10-20
45 4,0-4,5 1,2 190-230 22-24 45-55 10-20




3. Hegesztési paraméterek 90°-os sz6ghoz

Vastag Hegesztési Huzal Hegesztési Hegesztés Hegeszté Gazara
sag sarok | atmér aram (A) i si mlas
t (mm) dje fesziiltség sebesség (L/min)
(mm) (mm) (V) (cm/perc
)

1,2 2,5-3,0 1,0 70-100 18-19 50-60 10-15
1,6 2,5-3,0 1,0-1,2 90-120 18-20 50-60 10-15
2,0 3,0-3,5 1,0-1,2 100-130 19-20 50-60 10-20
2,3 3,0-3,5 1,0-1,2 120-140 19-21 50-60 10-20
3,2 3,0-4,0 1,0-1,2 130-170 22-22 45-55 10-20
4,5 4,0-4,5 1,2 200-250 23-26 45-55 10-20

4. A modern tobblemezes hegesztés paraméterei
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Vastag Hegeszt Huzal Hegesztési Hegesztés Hegeszté Gazara
sag ési atmér aram (A) i si mlas
t pozicié Gje fesziiltség sebesség (L/min)
(mm) (mm) (V) (cm/perc
)
0,8 A 0,8-0,9 60-70 16-17 40-45 10-15
1,2 A 1,0 80-100 18-19 45-55 10-15




1,6 A 1,0-1,2 100-120 18-20 45-55 10-15
2,0 A-B 1,0-1,2 100-130 18-20 45-55 15-20
2,3 B 1,0-1,2 120-140 19-21 45-50 15-20
3,2 B 1,0-1,2 130-160 19-22 45-50 15-20
4,5 B 1,2 150-200 21-24 40-45 15-20

Mire kell figyelni

Kérnyezetvédelem

1) Az Gzemeltetett készllék és maga a készllék kornyezete legyen szaraz. A paratartalom
nem haladhatja meg a 90%-ot.

2) A h6mérsékletnek a késziilék miikddési helyén -10°C és +40°C kozott kell lennie.

3) A berendezést nem szabad esének vagy klornak kitenni. Viz nem kertlhet a gép belsejébe.

4) Védje a mUiszert a portdl, savaktdl és eroziétol.

5) Gy6z6djon meg arrdl, hogy a telepités helyszinén nincsenek olyan tényez6k, amelyek zavarhatjak a
telepitést.

Biztonsagi ellendrz6 lista

A hegeszt6gépek a tulzott fesziiltség, aram és hémérséklet elleni védelemmel vannak felszerelve.
Ha a fesziiltség, az dram és a hGmérséklet meghaladja a megengedett szabvanyt, a készlilék

nem mukaodik. Ha a készlilék a megengedett normak tullépése ellenére tovabb muikodik,
karosodhat. Tartsa be a kdvetkez6 utasitasokat:

1) Megfelel6 szell6zést kell biztositani.

A MIG egy ipari gép. Ha az aram értéke tul magas m(ikodés kézben, a természetes szell6zés nem elegendd a
gép hitéséhez. Ezért két ventilatort kell telepiteni, és ellendrizni kell, hogy a gép mikodik-e.

stabil. Az Gizemeltet6 személyzetnek gondoskodnia kell arrél, hogy a szell6zés ne legyen akadalyozva vagy
elzarva.

A hegeszt6 és a kornyez6 targyak kozotti tavolsagnak tébb mint 0,3 méternek kell lennie. A szell6zés nyitva
tartdsa noveli a gép hatékonysagat és élettartamat.

2 ) A névleges lizemi ciklust nem szabad tullépni.

A munkavallalé nem |épheti tul a névleges munkakort. A hegesztének

a megengedett tartomanyon belil dolgozik. Ha a gép névleges (izemi ciklusat tullépi, a gép rovidebb
ideig fog mlkddni vagy meghibasodik.

3 ) Tulterhelés tilos.

A megengedett bemeneti fesziiltség a készlilék kiilonbozé részein olvashatd. A

hegeszt6gépnek a megengedett tartomanyon belil kell mikddnie. E tartomany

tullépése a kovetkez6khoz vezet

a késziilék megsemmisitése. A gépet kezel6 munkavallalot tajékoztatni kell errél a szabalyrdl, és be
kell tartania azt.

4) Minden hegeszt6gép hatuljan talalhaté egy foldelGesavar, amely foldelési szimbdlummal van
jelolve.



A gép lizembe helyezése el6tt a kezel6nek ki kell valasztania egy olyan kdbelt, amely nagyobb
6 mm2 -nél nagyobb atmérgji. Ezutan csatlakoztassa a hegeszt6gép burkolatat az elektromos aramkorhoz az
elektrosztatikus mezd kikiiszobolése és a fesziiltségveszteség megelGzése érdekében.



5) Ha a hegeszt6gép miikodése tullépi a névleges Gzemi ciklust, a gép biztonsagi rendszereket indithat be, és
hirtelen ledllhat. Ez azt jelenti, hogy a hegeszt6gép tullépte a névleges lUzemciklust, és a hegeszt&gép
tulmelegedett. V

Ennek eredményeképpen a késziilék nem miikodott, és az el6lapon felgyulladt egy piros lampa.

Piros jelz6fény az elSlapon. Ebben a helyzetben ne kapcsolja ki a gépet. Hagyja, hogy a ventilatorok
tovabb mdkodjenek és h(itsék a gépet. Amikor a piros [dmpa kialszik és a h6mérséklet normalis szintre
csokken, a hegesztési munka Ujraindithaté.

. 1. Biztonsagi figyelmeztetések:

Minden karbantartast és javitast kikapcsolt allapotban kell elvégezni.

A késziilék fedelének kinyitasa el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a dugé ki van
hdzva a konnektorbal.

B 2. Rendszeresen ellendrizze a hegesztégépen beliili aramkorok kdbelezését:
@ — hogy megfelel6en csatlakoztatva vannak-e, és nem lazulnak-e meg. Sziikség

esetén csiszolja le a rozsdas vagy oxidalt bevonatot. Haszndljon csiszoldpapirt
a rozsdds vagy oxidalt fellletek polirozdsdhoz. A meglazult alkatrészeket
Ujrafényezés elGtt javitsa ki és védje meg.

3. Ha a hegeszt6 késziilék be van kapcsolva, tartsa tavol a kezét, hajat,
szerszamait és egyéb eszkozeit a hegeszt6 elektromos részeitél. Az
olyan részekkel vald érintkezés, mint példaul a légfuvo, személyeket
sérilést okozhat, vagy kdrosithatja a gépet.

4. Szdaraz és tiszta leveglvel rendszeresen tisztitsa meg a gépet a portdl.

Ha a hegeszt6gépet olyan helyen hasznaljak, ahol sok szennyez6dés van a
levegében (pl. fist), naponta meg kell tisztitani.

5, A s(iritett leveg6 nyomdsa nem lehet tul magas, hogy ne karositsa
a hegesztGgép kis részeit.

flsay

Ne dztassa vagy nedvesitse be a készilék belsé részeit. Ha

viz keril a késziilék belsejébe, szaritsa meg megfelelSen.
A készilék tisztitasa utdan egy onmmeéterrel tesztelje a szigetelést.

%3 (a csatlakozdk és a fGegységen |évs csatlakozdk kozott is).
- A késziilék csak akkor kapcsolhato be, ha a m(ikodést akadalyozo tényezék
megsziintek.
0 Ha a hegeszt6gépet hosszabb ideig nem hasznaljak, az eredeti

csomagolasban, szaraz helyen kell tarolni.

Allapotellenérzés

A késziilék maximalis teljesitményének és biztonsaganak biztositasa érdekében fontos, hogy naponta
ellendrizze a készilék allapotat. A napi allapotellendrzés soran figyeljen az égé és a huzaladagolo
kiilonb6z6 részeinek kopasara és deformacidira, valamint az eltdomd6dott szell6zényilasokra.
EllenGrizze a kdvetkezd alkatrészeket a felsorolt sorrendben. Sziikség esetén egyes alkatrészeket



megtisztitva és kicserélve. A gép maximalis teljesitményének megbrzése érdekében hasznaljon eredeti

gyartoi alkatrészeket.

1. KULONLEGES ELOADAS

Alkatrészek

A berendezések karbantartasanak
legfontosabb elemei

Megjegyzések

Vezérl6p
anel

1. A késziilék be- és kikapcsolasa.
2. Ellendrizze, hogy a tapellatas jelzGje
be- vagy kikapcsolt allapotban van-e.

Ventilator

1. Ellenérizze, hogy a kibocsatott hang normalis-e.

Ha nem hallja a ventilatort,
vagy ha nem ad ki hangot, a
késziléket ki kell cserélni.
Javitva.

Teljesitmén
y

1. Ellenérizze, hogy a csatlakoztatott kapcsolat nem remeg-e.

2. Ellendrizze, hogy a bekapcsolt késziilék nem ad-e ki zajt,

és nem bocsat-e ki zavaro szagot.

3. Ellendrizze a késziilék megjelenését, hogy megbizonyosodjon
arrél, hogy

nincsenek tulmelegedésre utalé jelek, pl. langok.

Megjelenés

1. Ellenérizze, hogy a leveg6bedml6 nem kopott vagy laza.
2. Ellendrizze, hogy a kiilsé burkolat és az egyéb
tartozékok nem lazultak-e meg.

2. MOUNTAIN

deformalddott.

2. Ellenérizze, hogy a
fuvéka nem okoz-e
froccsenést.

Alkatrésze A berendezések Megjegyzések
k karbantartasanak
legfontosabb
elemei
1. Ellenérizze, hogy a fuvoka 1. Ez pérusokat okozhat.
Jet szildrdan van-e rogzitve, és hogy 2. Ez az égé kiégését okozhatja. (Hatékony
nincs-e maodszer az égésgatld hasznalata.)




1. Ellendrizze,
csatlakozo

rogzitve van-e.
2. Ellendrizze, hogy a fogak
nem kopottak-e, és hogy a

hogy a
biztonsagosan

1. Ez megakadalyozza az ég6 karosodasat.
2. Ez az iv instabilitasahoz és
mikddésének megszakaddsahoz
vezethet.

Befejezés lyuk nincs-e eltémddve.
1. EllenGrizze a 1. Ha a cs6 hossza 6 mm-nél kisebb, a csovet ki kell
huzalszallitd cs6 hosszat. cserélni. Ha a tapcs6 tul rovid, az instabil ivet okoz.
o 2. Ellenérizze a (A cs6 cseréjekor ne feledje, hogy a cs6 hosszanak
Tomld a hegeszt6huzal atmérgjét valamivel hosszabbnak kell lennie a megadottnal).
vezetékelld | megfelel a huzaladagold csé belsé | 2. A kdvetkezetlenség okai
tashoz atmérdjének. az iv instabilitasa. Bedllitas oldal A huzalnak és a
3. Az alkatrészek hajlitasa és tapcsGnek egy vonalban kell lennie.
meghosszabbitasa. 3. Az alkatrészek hajlitasa és eltavolitasa

4. Ellendrizze, hogy a cs6 belseje
nem piszkos vagy,

tavolitsa el a hegeszt6huzal
bevonatanak maradvanyait.

5. Ellendrizze a huzaladagold csé
és a tomitégyliri kopasat.

rontja a huzaladagolé hatékonysagat, és iv
instabilitast okoz.

4. A szennyezGdések jelenléte rontja a
huzaladagold hatékonysagat, és a
kovetkez6khoz vezet

instabil iv. (Tisztitsa meg a csovet, vagy cserélje ki a
huzaladagold csovet egy ujjal).

5. Froccsenést okozhat.

1. ha a zsugorcs6 elhasznalédott, cserélje ki a
vezetékbevezetd csovet egy Ujjal.

2. Ha az o-gy(irl elkopott,

cserélje ki egy ujjal.

Levegéelo
szté

1, Ellen6rizze, hogy a hub
csatlakoztatva van-e, a Ilyuk

nincs-e  eltomédve, és az
alkatrészek eredetiek-e.

1. A meghibdsodasok hegesztési hibakhoz
vezethetnek, amelyeket példaul a
gaz elégtelen porlasztdsa okozhat. Vizsgalja meg a
hibat, és szlikség esetén cserélje ki a faklyat.




3. DROGSZERADAGOLO

rék

Alkatrészek| A berendezések Megjegyzések
karbantartasanak
legfontosabb
elemei
A fogantyut a vonatkozé Ez instabilitdshoz vezethet
Foganty szabvanynak megfelel6en kell huzaladagolé és instabil iv.
bedllitani. Tilos hasznalni
1,2 mm-nél kisebb atmérgji hegeszt6huzal.
1. Ellenérizze, hogy a 1. Tavolitsa el a tormeléket a cs6bdl.
Huzalos kdbelbevezetést nem zarja-e el a 2. A nem megfelel§ illeszkedés hegesztési
3 . készlléken végzett folyamatokbal instabilitast és hulladékanyag képz&dését
tapcso szarmazé hulladék. eredményezi.
2. Ellenérizze, hogy a hegeszt6huzal 3. A helytelen beallitas instabil hegesztést
atméréje és a cs6 belsd atmérdje és hulladékanyag képz6dését eredményezi.
megegyezik-e.
3. Ellenérizze, hogy a huzalvezetd csé
kozepe egy vonalban van-e a
huzalvezet6hoz vezetd hornyos gorgbvel.
Vezetd 1-A hegeszt6huzal 4tméréjének meg kell 1- Szennyez6dést és
gorgd egyeznie a huzalvezet6 gorgd névleges dugulasképzédést okozhat
atmérgjével. a huzaltovabbitds és az iv
huzalada 2-Ellenérizze, hogy a huzalvezet6 gorgé instabilitasa. 2 - Erzékelés esetén
golohoz | furata nincs-e eltémédve. rendellenességek, cserélje
ki a gorg6t egy Uj gorgbre.
Ellendrizni kell a forgasi stabilitast, a Barmilyen szabalytalansag nem
hegeszt6huzal tapadasat és azt, hogy az hatékony huzalbetapldlast
, érintkezési fellilet nem tul szik-e. eredményez, és kovetkezésképpen
Nyomaske instabilitdshoz vezet.




4. EXIT BOWL

Alkatrés A berendezések Megjegyzések
zek karbantartasanak
legfontosabb elemei
1. Ellenérizze, hogy a hegeszt6pisztoly 1. Barmilyen szabdlytalansagot okoz
kabele nincs-e tulsagosan meghaijlitva. a huzaladagolé nem hatékony m(ikodése...
2. Ellendrizze, hogy a fémcsatlakozo 2. A kabel meghajlitasa tul nagy
MIG szildrdan rogzitve van-e. huzaltovabbitast és instabil ivet
faklya okoz.
kabel o A gép mlkodtetésekor egyenesitse
ki az égbkabelt.
1. kabelszigetelési sérilések stb. A személyi biztonsag és a hegesztés
2. A kdbelcsatlakozdk szigetelésének stabilitasanak biztositasa érdekében
sériilése és a csatlakozok meglazulasa. a helyzettdl figgSen kell kivalasztani
a megfelel§ javitasi mddszert.
Kimeneti o Napi karbantartds - altalanos
kabel o Rendszeres karbantartas - alapos
1. Ellenérizze, hogy a kimeneti
csatlakozasok nem lazak-e.
2. Ellendrizze a védéberendezés
csatlakozoinak sériilését.
3. Ellendrizze, hogy a hegesztékabel
rogzitéje nem laza-e.
. | 4. Atapkdbel beszerelésekor.
Bemeneti . L e .
’ Ellendrizze a sérlilt vagy kidllé szigeteld
vezeték | részeket.
Ellendrizze, hogy a foldel6 kdbel nemsériilt- | A napi karbantartas segit
EG »« | e meg, és a csatlakozdsok nem lazak-e. a foldelési rendszer biztonsaganak és
oldel6 . et R
i hatékony mikodésének biztositasa
kabel érdekében.




